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HRN EN ISO AWS / ASME
- SFA

Praskom punjena Zica za MAG navarivanje dijelova koji su izloZzeni djelovanju abrazije.
Primjenjuje se za navarivanje svrdla, vijaka transportera, lopatica ventilatora itd.. Da bi se
sprije€io nastanak pukotina, radi komad je prije navarivanja potrebno predgrijati te odrzavati
meduslojnu temperaturu oko 200°C.
Kao zastitni plin koristi se C1 (COz2).

Tvrdo¢a Tvrdoc¢a Tvrdoéa Meduslojna temp. Zastitni
HV HRC HS °C plin
780 63 87 200 C1

(¢} Si Mn P S Cr w Zastitni plin
% 0,44 3,40 0,55 <0,013 =<0,011 75 1,0 C1

C1(CO2) protok 15 - 25 I/min

Promijer Zice Tezina
mm Namotaj kg
12,1416 Zica do Zice (S-S) 15
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